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A propos de nous

HeatLink est un fournisseur multisystéme, soit de systémes d'eau potable, de systemes de
chauffage/de refroidissement radiant, électrotechnique, ainsi que de systémes de fonte
de la neige. HeatLink a d'abord été une entreprise familiale desservant plusieurs secteurs,
notamment le secteur de CVC.

L'entreprise a pris de I'expansion pour répondre aux besoins des constructeurs, des
entrepreneurs et des architectes, et a commencé a concevoir et a installer des systemes
de chauffage radiant en 1985. Depuis lors, HeatLink a pris de |'expansion pour devenir

un fabricant, chef de file de I'industrie des systemes de chauffage et de refroidissement
radiants, ainsi que de systemes d'eau potable pour les applications tant résidentielles que
commerciales, partout dans le monde.

Les systemes de chauffage radiant de HeatLink procurent un milieu de vie confortable

et éconergétique, tandis que les systemes de fonte de la neige de I'entreprise créent des
endroits publics et privés plus sécuritaires, qui réduisent la responsabilité des propriétaires
et I'entretien, et qui assurent l'accessibilité. Nos systemes de plomberie bien congus
procurent une tranquillité d'esprit aux propriétaires grace a une garantie compléte. De plus,
les constructeurs et les entrepreneurs peuvent l'installer rapidement et efficacement.

HeatLink a mis au point et a fabriqué de nombreuses innovations, notamment le manifold
sans outil « TwistSeal » en 1996. L'entreprise s'est mise a fabriquer la tubulure en PEX-a

en 1998, et fournit maintenant les systémes en PEX-a de qualité supérieure a des clients
répartis en Amérique du Nord et dans certaines régions de I'Europe et de I'Asie.

HeatLink travaille avec un réseau d'organismes partenaires expérimentés et florissants afin
de répondre aux exigences en matiére de conception, d'installation de systemes et de
formation du secteur de la construction, des concepteurs et des architectes.

HeatLink est fondée sur un ensemble d'éthiques et de valeurs de travail familiales qui
demeure la base de notre croissance continue et de notre role de leadership dans
I'industrie.




Introduction

Ce guide d'installation est concu pour les entrepreneurs en plomberie et les directeurs de la
construction, et comprend les lignes directrices générales d'installation pour le systéme de
compression d'eau potable HeatLink®.

Veuillez consulter notre site Web pour vous assurer d'avoir la plus récente version de
ce guide.

Les installations doivent respecter I'ensemble des codes et reglements locaux en vigueur sur
la plomberie et la construction.

Le systeme de compression d’eau potable HeatLink® est doté de tubulure en PEX-a
PureLink® Plus, de raccords et de raccords en T multivoies en polymeére haute performance
(HPP), de raccords sans plomb et de la technologie de connexion a manchons de
compression en acier inoxydable. Le processus PEX-a HeatLink® unique se fonde sur

une méthode créée au cours des années 1970 qui utilise du peroxyde organique pour
réticuler chimiquement le polyéthyléne durant le processus de fabrication. Le processus
PEX-a produit un niveau supérieur et une plus grande uniformité dans le réticulage, pour
un produit présentant des propriétés matérielles grandement améliorées, quant a la
température, a la pression, a la solidité et a la résistance chimique.

La technologie du manchon de compression a été utilisée pendant des décennies, dans
le monde entier, dans les applications de plomberie, et est largement utilisée pour les
applications pneumatiques et hydrauliques.

Le systeme d'eau potable de qualité supérieure de HeatlLink détient toutes les approbations
nécessaires pour les installations nord-américaines, et offre d'importants avantages
comparativement aux systemes de plomberie en cuivre, en PVCC et en PEX utilisés
actuellement.

Avantages du systéme de compression d’eau potable HeatLink®
Propre et non toxique

Installations flexibles et faciles

Résiste a I'accumulation de tartre et a la corrosion

Moins de raccords

Silencieux — Pas de bruit causé par le coup de bélier

Chutes de pression égalisées, réduit I'afflux d'eau chaude ou froide

Peut facilement étre réparé si la tubulure est déformée

Durable/longue durée de vie

Installations rapides — aucune attente d'essai de pression

Frais de main-d'ceuvre grandement réduits

Léger

Identification rouge/bleue discréte

Résistance au chlore

Rayons UV stabilisés pour une période maximale de 12 mois d'exposition au soleil
Résistance au gel et aux produits chimiques

Faibles pertes de charge par frottement

Recirculation continue d'eau chaude domestique approuvée
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https://www.heatlink.com/sites/default/files/Instructions/L3235fr_Guide_dinstallation_du_systeme_de_compression_deau_potable_en_PEX-a.pdf

Valeurs nominales de la tubulure en PEX

Valeurs nominales de la tubulure en PEX du Plastics Pipe Institute (PPI)

Le rapport technique TR-3 du PPI présente les politiques et procédures utilisées pour
élaborer les recommandations relatives aux valeurs nominales de résistance des matériaux
de tuyauterie ou des tuyaux de thermoplastique commerciaux.

Le terme « base de conception hydrostatique (HDB) » fait référence a la résistance
hydrostatique a long terme catégorisée dans la direction circonférentielle ou radiale, pour
un ensemble donné de conditions d'utilisations finales, comme établi par la méthode
d'essai D 2837 de I'ASTM intitulée « Standard Test Method for Obtaining Hydrostatic Design
Basis for Thermoplastic Pipe Materials » (méthode d'essai normalisée pour l'obtention d'une
base de conception hydrostatique pour les matériaux de tuyaux en thermoplastique).

La contrainte de conception hydrostatique (HDS) est dérivée de la HDB et elle représente
la contrainte radiale maximale recommandée qui peut étre appliquée en continu avec un
degré élevé de certitude que le tuyau ne brisera pas.

Les valeurs nominales de pression (PR) sont calculées a partir du rapport de dimension du
tuyau (DR), de la base de conception hydrostatique du matériau (HDB) et du facteur de
conception global (DF).

Une valeur nominale HDB/HDS recommandée a été démontrée grace a des procédures
scientifiques et a I'expérience historique, en tant qu'indicateur utile de la résistance relative
a long terme d'un matériau thermoplastique.

Les valeurs nominales HDB et HDS recommandées publiées par le PPI visent des conditions
équivalentes a celles en vertu desquelles les données d'essai ont été obtenues, par ex.,
pression constante, température et environnement d'essai précis.

Dans certaines conditions, notamment le cyclage en pression, une température plus élevée,
un environnement plus agressif ou la qualité de la manutention et de linstallation, pouvant
toutes réduire significativement la durabilité du tuyau, un facteur de conception ou un
coefficient de conception plus conservateur doit étre choisi.

La tubulure en PEX-a PureLink® Plus est répertoriée avec une valeur nominale de grade
standard dans le rapport technique TR-4 du PP, telle que testée conformément au rapport
technique TR-3 du PPI. La tubulure PureLink Plus respecte les valeurs nominales de
température et de pression illustrées dans le tableau ci-dessous.

PPI - tension PPI - tension .

a P P Pression

Température caractéristique de caractéristique de .
Valeur nominale

calcul calcul
23°C/734 °F 8 620 kPa/1 250 Ib/po? 4 340 kPa/630 Ib/po? 1100 kPa/160 Ib/po?
82,2 °C/180 °F 5 520 kPa/800 Ib/po? 2 760 kPa/400 Ib/po? 690 kPa/100 Ib/po?
93,3 °C/200 °F 4 340 kPa/630 Ib/po? 2 170 kPa/315 Ib/po? 550 kPa/80 Ib/po?

Lutilisation de tubulure en PEX dans un systeme de plomberie a eau chaude potable avec
une température de fonctionne qui dépasse 60 °C (140 °F) ou une pression du systeme
supérieure a 550 kPaG (80 psig) ou une qualité deau tres agressive, ou une combinaison de
l'une ou lautre de ces caractéristiques, peut réduire significativement la durée de vie utile de
la tubulure.

HeatLink exige I'utilisation des lignes directrices des notes techniques TN-53 du Plastics
Pipe Institute, du Guide to Chlorine Resistance Ratings of PEX Pipes and Tubing for Potable
Water Applications (guide sur les valeurs nominales de résistance au chlore des tuyaux et de
la tubulure en PEX pour les applications d'eau potable) et le document INFO 37 de HeatLink
intitulé Domestic Hot Water Recirculation Systems (systéemes de recirculation d’eau chaude
domestique).



https://plasticpipe.org/common/Uploaded%20files/Technical/TN-53.pdf
https://www.heatlink.com/sites/default/files/Info%20Sheet/L2337-INFO-37-Domestic-Hot-Water-Recirculation-Systems.pdf

Cote du plenum

La tubulure en PEX-a Purelink Plus a été mise a lessai conformément a la norme CAN/
ULC 5102.2-2007/2010, Caractéristiques de combustion superficielle des revétements de sol
et divers matériaux et assemblages, et a la norme ASTM E84, Méthode dessai normalisée
Caractéristiques de combustion superficielle des matériaux de construction.

CAN/ULC S102.2 — 2007/2010 (Canada)

Propaga- -
A Fumée q
. . . tion des , Isolation Espacement
Produit Dimensions Développement . .
flammes requise Exigences
(SD)
(FS)
PureLink® Plus Y2 po <25 <50 Non Min. 20 cm
(8 po)
PureLink® Plus Y2 po -2 po <25 <50 Oui* Aucune

* Nécessite une isolation épaisse en fibre de verre de /2 po d’épaisseur

ASTM E84 (Etats-Unis)
Propaga-

. . . - Fumée Isolation Espacement
Produit Dimensions tion des ; e 5
Développement requise Exigences
flammes
. Min. 46 cm
® 1 3
PureLink® Plus Y2 po et ¥4 po <25 <50 Non (18 po)
PureLink® Plus Y2 po -2 po <25 <50 Oui* Aucune

* Nécessite une isolation épaisse en fibre de verre de /2 po d’'épaisseur



Listes des produits

Il incombe a linstallateur de s‘assurer que le produit et l'installation répondent aux normes
locales.

La tubulure en PEX-a PureLink® Plus est approuvée pour une utilisation avec des raccords
conformes aux normes ASTM F1807, F1960, F2080, F2098 et F2159. Si vous utilisez une
tubulure HeatLink avec des raccords provenant d'autres fabricants, assurez-vous de suivre
toutes les exigences d'installation et instructions applicables, ainsi que les codes de batiment
locaux pour assurer des connexions adéquates.

Gamme. = Normes Listes
produits
cNSFus-pw
ASTM F876/F877/F2023/F2657 Code NSF U.P.
ASTM E84 (avec et sans isolation) ICC-ES
~ CSA B137.5 IAPMO UPC (%2 po)
;LL‘]?:L':’;E g Ep)fuz NSF/ANSI-61 et annexe G PPI TR-4
NSF/ANSI-14 CSA potable
NSF/ANSI-372 NSF-fs (Y2 po et ¥ po)
ULC S102.2 (avec et sans isolation) ICC-PMG

Warnock Hersey

Manchons de ASTM F877 NSFus-bw
compression en acier CSA B137.5 up Coge
inoxydable HeatLink® NSF/ANSI-14 o

ASTM F1807/F877
HeatLink® F1807 CSA B137.5
raccords en laiton sans NSF/ANSI-14 Cﬁgm?_ UMF:_CG
plomb NSF/ANSI-61 et annexe G P
NSF/ANSI-372
ASME A112.18.1/CSA B125.1
HeatLink® F1807 ASTM F1807/F877 CSA
clapets a bille en laiton CSA B137.5 IAPMO UPC
sans plomb NSF/ANSI-61 et annexe G
NSF/ANSI-372
. ASTM F2159/F877
®
ra?;ﬁs";kn lefére CSA B137.5 cNSFus-pw
bt erfo”rmﬁnce NSF/ANSI-14 IAPMO UPC
P NSF/ANSI-61 et annexe G CSA

(HPP)

HeatlLink® F2159
Raccords en T
multivoies en HPP

NSF/ANSI-372

ASTM F2159/F877
NSF/ANSI-14
NSF/ANSI-61 et annexe G
NSF/ANSI-372

cNSFus-pw-G U.P. Code

ASTM B88
HeatLink® F1807 ASTM F1807 cNSFus-pw
d - CSA B137.5 IAPMO UPC
raccords en cuivre NSF/ANSI 61

NSF/ANSI 14




Limites

Limites sur la tubulure en PEX PureLink®

o Ne pas exposer aux flammes nues.

O Ne pas exposer en permanence a la lumiére UV.

O Ne pas utiliser de colle ni de matériaux pouvant altérer les propriétés de base du
polyéthyléne réticulé.

O Ne pas utiliser les caractéristiques assignées susmentionnées.

O Ne pas installer de systéme a moins de 15 cm (6 po) de toute tuyauterie de ventilation
d'un appareil au gaz ou a moins de 30 cm (12 po) de tout luminaire encastré. Voir les
exceptions a la page 10.

O Ne pas souder des connexions de tuyauterie a moins de 40 cm (16 po) de toute tubulure
PureLink® dans la méme conduite d'eau.

O Ne pas laisser le systéme entrer en contact avec toute mousse pulvérisée. (Veiller a ce que
le PEX soit doté de manchons — ou utilisez la tubulure Pipe-in-Pipe — et que les raccords
soient enrobés.)

Ne pas laisser le systéme entrer en contact avec des produits de pétrole a faible poids
moléculaire comme les carburants ou les solvants, ou les peintures a I'huile.

Ne peut pas étre utilisé pour le gaz de pétrole liquéfié ou de gaz naturel.

Ne peut pas étre utilisé pour une masse électrique.

Ne pas laisser le systéme entrer en contact avec des termiticides ou des pesticides.
Ne pas installer sous des lampes fluorescentes, a moins qu'elles ne soient protégées.
Ne pas installer dans un sol contaminé.

Ne pas laisser la vermine, les insectes ou les rongeurs entrer en contact avec la tubulure
en PEX.

O Ne pas installer dans un milieu contaminé.

O

o O O O O O

Limites sur les raccords en HPP et les raccords en T multivoies

O Ne pas exposer aux flammes nues.

O Ne pas utiliser les caractéristiques assignées susmentionnées.

O Ne pas réutiliser les raccords.

O Ne pas exposer a une contrainte excessive étant donné la charge de flexion ou de

dilatation et de contraction du PEX.

Ne pas souder des connexions de tuyauterie a moins de 40 cm (16 po) de tout raccord en

HPP ou de tout raccord en T multivoies dans la méme conduite d'eau.

O Ne pas laisser le systeme entrer en contact avec le flux de soudure, I'enduit a tuyaux, la
colle pour PVC, les acides forts, les bases fortes, les peintures a I'huile, les solvants ou
les mousses pulvérisées. Consulter aussi le document INFO 24 — Material Properties of
Polysulfone (Propriétés matérielles du polysulfone) (L2324). Utilisez uniquement le ruban
de teflon pour les raccords filetés.

O Ne pas laisser le systeme entrer en contact avec des termiticides ou des pesticides.

O Ne pas installer dans un milieu contaminé.

o

Limites des raccords en laiton NL et des manchons SS

O Ne pas installer dans des environnements corrosifs (pour de plus amples renseignements,
consulter la Copper Development Association ou le Nickel Institute).

Avis important!

Les produits HeatLink doivent étre installés par un entrepreneur en plomberie certifié. Il
incombe a linstallateur de s‘assurer que le produit répond aux normes et aux codes locaux.
Comme pour la plupart des matériaux de plastique, le polyéthylene réticulé présente un risque
de détérioration par les rayons ultraviolets (UV). Il ne doit donc pas étre continuellement
exposé a la luminiere directe ou indirecte du soleil ni aux lampes fluorescentes, au-dela des
limites établies. Lentreposage extérieur nest pas recommandé.

Pour s‘assurer de lintégrité du systéme et que la garantie demeure valide, ne pas exposer la
tubulure en PEX ou les raccords a des produits chimiques inconnus ou non testés.


https://www.heatlink.com/sites/default/files/Info%20Sheet/L2324-INFO-24-Material-Properties-of-Polysulfone.pdf

Réparation générale et essai

Réparation de tubulure déformée

L'une des plus importantes caractéristiques de la tubulure réticulée en PEX-a PureLink® est
sa récupération élastique. Compte tenu de cette caractéristique, la zone déformée peut étre
réparée en suivant la procédure suivante :

O Libérer la pression du systéme.

O Redresser la partie de la tubulure a réparer (ne pas la serrer avec des pinces).

O Au moyen de pistolet chauffant, chauffer la section a environ 125 °C (260 °F) ou jusqu'a
ce que la tubulure devienne transparente. (Ne pas utiliser de flamme nue.)

O Laisser refroidir la tubulure a la température ambiante.
O La réparation est maintenant terminée.

Essai de pression

O Une fois les conduites mises en place, il faut effectuer une mise en pression. Des
bouchons HeatLink® de %2 po, ¥ po, 1 po, 1% po, 1¥2 po et de 2 po sont offerts.

o Il faut connecter une trousse d'essai adéquate au systéme, y compris un manometre pour
assurer la surveillance.

o Il faut toujours suivre les exigences relatives aux essais précisées dans vos codes locaux
de batiment et de plomberie.

O On peut utiliser de l'eau froide ou de I'air pour l'essai. (Si c’est permis par les codes
locaux) Remarque : Sachez que la température peut avoir un impact sur les essais de
pression d‘air. Une température de lair a la hausse augmente la pression, tandis qu'une
température de lair a la baisse réduit la pression.

O Effectuez I'essai a au moins 50 Ib/po? au-dessus de la pression de service, jusqu'a 120 Ib/po?.

O HeatLink recommande une durée d'essai de 24 heures.

O Lorsque des solutions de détection de fuites sont utilisées, s'assurer qu'elles sont
approuvées pour utilisation avec des raccords en PEX et en HPP.

Réparation de la tubulure

Si la tubulure est endommagée pendant l'installation, elle peut étre réparée en utilisant le
raccord de bonne dimension. Pour les réparations dans le béton, le raccord doit étre bien
enveloppé pour le protéger du béton; les raccords en HPP sont recommandés pour les
réparations dans le béton.

Dégeler la tubulure

La tublure en PEX-a PureLink® peut mieux résister a des cycles de gel-dégel que la plupart
des autres produits de plomberie offerts sur le marché actuellement. Bien que la tubulure
PureLink® ne soit pas a I'épreuve du gel, elle résiste aux dommages causés par le gel.

Si la tubulure se blogue en raison du gel, HeatLink recommande de la dégeler en utilisation
de I'eau chaude, des serviettes chaudes ou de la réchauffer doucement avec un pistolet
chauffant.

Ne pas utiliser de flamme nue!




4

Directives d’installation PureLink® H

Pratiques générales

o

(e]

r'
Installer la tubulure en PEX PureLink® a au moins 12 po

! ) - oY Distance

a la verticale ou a 6 po a I'horizontale des sources de verticale
chaleur, comme des luminaires encastrés ou la tuyauterie minimale de
de ventilation d'un appareil au gaz. Distance 12 po

Pour les luminaires a protection thermique de type horizontale

IC homologués UL1598, le dégagement peut étre minimale de
réduit a 1 po. S'assurer que le luminaire est

entierement hermétique pour qu‘aucune

émission de rayons UV ne puisse atteindre le

6 po
| fj
PEX.

La tubulure en PEX peut se connecter directement aux chauffe-eau a évacuation forcée,
aux chauffe-eau électriques ou aux chauffe-eau sans réservoir. La tubulure doit étre a une
distance minimale de 6 po de I'évent d'évacuation.

Pour la tuyauterie de ventilation a double paroi de type B ou en plastique S636, ce
dégagement peut étre réduit a 1 po. La tuyauterie de ventilation doit aussi étre utilisée
pour la finalité précisée et le gaz de combustion ne doit pas dépasser la température
indiquée sur le systeme de tuyauterie de ventilation.

Il faut utiliser des connecteurs en cuivre d'une longueur de 46 cm (18 po) sur les chauffe-

eau atmosphériques au gaz avant de passer aux tubulures PureLink® pour l'entrée et la
sortie.

A 15cm 15cm v 15cm 15cm ¥
6 po 6 po 6 po
PEX (6po) ) (6po) PEX (6 po)

6cm 6cm
(18 po) (18 po)

1

A linstallation de
raccords filetés en HPP,
utiliser seulement du
ruban teflon. Ne pas

.. . Support courbé
utiliser d'autres produits & « Drop Ear »
d'étanchéité. Ne serrez métallique
pas trop! Coudes
Utiliser des demboitement

supports courbés pour

les virages de 90°. Utiliser
des supports coude a
oreille ou des emboute de
sortie en cuivre pour des
virages de 90° a la sortie
des murs.

Support coude a
oreille plastique




O Pour l'installation de tubulure en PEX dans les montants de mur et les solives de plancher,
s'assurer de percer des trous a une dimension supérieure minimale de 13 mm (%2 po) a la
tubulure en PEX pour assurer une liberté de mouvement de la tubulure.

o Utilisez des manchons protecteurs ou des rondelles a la pénétration d'un mur de
maconnerie vide ou de montants métalliques.

O Protéger la tubulure avec une plaque de clou si elle se trouve a moins de 5 cm (2 po) des
bords d'un montant, d'une plague ou d'une surface de clouage.

| Métal
l&«— Montant Montant
mural mural
PEX Y2 po
Trou de ~1 po
+ Rondelle

I -

O Les faisceaux de tubulures doivent étre protégés par une enveloppe protectrice de forte
épaisseur a la zone d'abrasion.

o Sila tubulure en PEX PureLink® est entaillée ou coupée, la section endommagée doit
étre coupée.

O HeatLink approuve I'enfouissement de la tubulure en PEX-a PureLink® Plus PEX-a dans le
béton.

O HeatLink recommande une tubulure de longueur continue (sans raccords) pour
I'installation d’une tubulure en PEX PureLink® dans une dalle de béton ou dessous.

o Alentrée ou a la sortie d'une dalle de béton, la tubulure en PEX doit toujours étre
protégée par un coude de conduit (série 86000) ou un manchon de tubulure.

O Les raccords NL HeatLink conviennent pour un enfouissement direct, non protégé
dans des environnements non corrosifs. En revanche, les manchons en acier inoxydable
HeatLink doivent étre traités thermiquement ou rétractés a froid avant I'enfouissement.

o L'utilisation de fils métalliques ou de ruban rigides pour attacher la tubulure en PEX aux
barres d'armature ou aux treillis métalliques n'est pas autorisée; seuls des fils métalliques
d‘attache souples et cassables ou des attaches autobloquantes en plastique doivent étre
utilisés.

Dilatation et contraction

(Pour plus de détails, consulter la page 14)

O La conception et l'installation de tout systéme de tuyauterie doit permettre la dilatation
et la contraction causées par les variations de température, le mouvement du sol, la
contraction des batiments ou le tassement structurel.

O Une faible dilatation de la dimension est habituellement possible au moyen d'un jeu et
de boucles de dilatation. (Pour les dimensions de tubulure en PEX supérieures a 1 po,
consulter la page 14).




Supports pour tubulure en PEX

La tubulure en PEX-a HeatLink peut étre soutenue a l'aide des mémes méthodes que celles
utilisées pour les tuyaux de métal. HeatLink recommande d'utiliser des suspensions et des
supports (CTS ou copper tube size) congus pour utilisation avec des tuyaux de plastique,
par ex., plastique, enrobés, caoutchouc ou gainés de mousse, etc. Les supports ne doivent
pas comprimer, couper ou abraser la tubulure. Les guides doivent étre installés pour
permette le libre mouvement de la tubulure.

Les fabricants de supports pour tuyaux sont notamment :

c O O O O O

Eaton B-Line
HoldRite, Inc.
Hydra-Zorb Corp.
Pentair (Erico) CADDY
Walraven, Inc.

Les tubulures a I'horizontale doivent étre
soutenues par des guides a un intervalle
de 80 cm (32 po).

Les tubulures a la verticale doivent étre
soutenues par des guides a chaque
niveau de plancher et a mi-chemin entre
deux niveaux de plancher.

/ Agrafes en J

Tubulure
en PEX

Assemblage
mural approprié

Assemblage

au plancher
approprié
Matériaux coupe-
feu appropriés et
compatibles avec
les produit en PEX
HeatLink

Guide a
mi-étage

Bride de colonne
montante

~

~




O Les colonnes montantes verticales doivent étre soutenues a la base de chaque étage (au
plancher) et étre dotées de guides a mi-étage. Les colonnes montantes d'eau chaude
doivent étre équipées d'un soutien au haut de tous les deux étages. Les colonnes
montantes d'eau froide doivent étre équipées d'un soutien au haut de tous les quatre
étages.

O Pour réduire la contrainte sur les raccords, les manifolds et les raccords en T multivoies, la
tubulure en PEX doit étre soutenue comme le montrent les schémas ci-apreés.

AL

e



Dilatation et contraction

La tubulure en PEX présente une forte proportion de dilation thermique. La conception et
I'installation de tout systeme de tuyauterie doit permettre la dilatation et la contraction
causées par les variations de température, le mouvement du sol, la contraction des
batiments ou le tassement structurel.

Dans le cas des systemes pourvus de tubulures en PEX de 1 po et moins, la tubulure est
généralement suffisamment flexible pour éliminer la nécessité d'utiliser des compensateurs
de dilatation, tant que la tubulure est installée conformément aux directives figurant dans
ce manuel.

Cependant, pour les systémes pourvus de tubulures en PEX supérieures a 1 po, l'installation
doit permettre une dilatation et une contraction au moyen de compensateurs appropriés.

Calculez le compensateur de dilatation (D) au moyen de la formule suivante :
D=Cx V(@ +0,125) x AL
C = 12 (constante spécifique du matériau de PEX)
@ = diameétre externe de la tubulure en PEX (dimension nominale + % po)
AL = Dilatation de L (longueur de la tubulure)
AL=ax AT x L
a = coefficient de dilatation= 1,1 po/10 °F/100 pi
AT = modification dans la température de la tubulure en PEX

Perceuse
servant a
illustrer l'échelle

Tubulure de 2 po illustrée

] =2
Pour une tubulure en PEX d’une longueur de 100 pi et d’une dimension de 2 po,
présentant une modification de température de 100 °F, l'expansion correspond a 11 po.
(Le coefficient de dilatation est le méme, peu importe la dimension de la tubulure en PEX)

AL = o xAT x L
AL = (1,7 po/10 °F/100 pi) x 100 °F x 100 pi
AL =11 po

Sans compensateur approprié (voir la page 15), les raccords et lemplacement
d'installation peuvent facilement étre endommageés.

Un point fixe ne permet pas a la tubulure en PEX de se déplacer (comme une traverse
de recoupement ou un dispositif d'ancrage de tubulure).

Un guide permet a la tubulure en PEX de glisser pendant la dilatation et la contraction.



Compensateur en coude

Exemple 1: Une tubulure en PEX droite d'une longueur de 50 pi et de 1 % po de diamétre
est ancrée a une extrémité, et un coude est installé a I'autre extrémité. Il s'agit d'un tuyau
d‘alimentation ECD présentant une température de service de 150 °F, mais qui a été
initialement installé a une température de 70 °F, ce qui nous donne une différence de 80 °F,
pour une expansion de 4,4 po. Dans ce cas, un compensateur en coude est la meilleure
solution.

L correspond a la longueur de la tubulure en PEX entre le point fixe (dispositif d'ancrage)
(F1) et le coude.

D correspond a la distance minimale, mesurée a partir du coude, jusqu'au point fixe F2.

DiIatatioD (AL) (L)

le
T

L5

%
Point fixe F1

D=distance minimale pour le point fixe F2

Point fixe F2 /'lﬁ"

Calculation d'une tubulure en PEX d'une longueur de 50 pi, d'un diametre de 1 % po,
présentant une température variant entre 70 °F et 150 °F :

D = 12 x V(1,25 po + 0,125 po) x (50 pi x 1,1 po/10 °F/100 pi x (150 °F = 70 °F)

D =12 x v 1,375 po x (50 pi x 1,1 po/10 °F/100 pi x 80 °F)

D =12 x v 1,375 po x 4,4 po

D = 29,5 po

Tableau de consultation rapide - compensateur en coude
Longueur du D pour une tubulure en PEX de 50 pi
Dimensions de la tubulure en PEX

1Y4 po
20 9,9 po 11,8 po 13,3 po 14,8 po 16,0 po 18,3 po
40 14,1 po 16,6 po 18,9 po 20,9 po 22,7 po 25,9 po
60 17,2 po 20,4 po 23,1 po 25,6 po 27,8 po 31,8 po
80 19,9 po 23,5 po 26,7 po 29,5 po 32,1 po 36,7 po
— 100 22,2 po 26,3 po 29,8 po 33,0 po 35,9 po 41,0 po
120 24,4 po 28,8 po 32,7 po 36,1 po 39,3 po 44,9 po
140 26,3 po 31,1 po 35,3 po 39,0 po 42,4 po 48,5 po
160 28,1 po 33,3 po 37,8 po 41,7 po 45,4 po 51,9 po
180 29,8 po 35,3 po 40,0 po 44,3 po 48,1 po 55,0 po
200 31,5 po 37,2 po 42,2 po 46,7 po 50,7 po 58,0 po
——PlageAT commune
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Compensateur de dilatation en U

Exemple 2: Une tubulure en PEX droite de 100 pi, d'une dimension de 2 po se trouve sur un
plateau, dans le vide de plafond, pour I'ECD. Encore une fois, nous devons permettre une
différence de température de 100 °F. Dans ce cas, un compensateur en U est la meilleure
solution.

L'équation figurant a la page précédente s'applique aussi au compensateur d'expansion en
« U », mais la longueur du bras (D) est répartie en trois sections.
W .
(ABL) (el |

z% 2 AP i

—
Point fixe F1 Point fixe F2
L1 L1
Le compensateur en « U » doit étre
- d'équerre lorsque la tubulure est froide.

D=CxV({@+0,125) x AL
D =12 x V(2 + 0,125) x 100 pi x 1,1 po/i0 °F/100 pix (160 — 60)

D = 58 po

L1=%xD
L2 =% x D
L1 =232 po
L2 = 11,6 po

Tableau de consultation rapide — compensateur en « U »
Longueur de L1 et L2 pour une tubulure en PEX de 50 pi

Dimensions de la tubulure en PEX

3/4 po 1Y4 po 1Y2 po
20 L1 4,0 po 4,7 po 5,3 po 59 po 6,4 po 7,3 po
L2 2,0 po 2,4 po 2,7 po 3,0 po 3,2 po 3,7 po
40 L1 5,6 po 6,7 po 7,6 po 8,3 po 9,1 po 10,4 po
L2 2,8 po 3,3 po 3,8 po 4,2 po 4,5 po 52 po
60 L1 6,9 po 8,2 po 9,2 po 10,2 po 11,1 po 12,7 po
L2 3,4 po 4,1 po 4,6 po 51 po 5,6 po 6,4 po
80 L1 8,0 po 9,4 po 10,7 po 11,8 po 12,8 po 14,7 po
L2 4,0 po 4,7 po 5.3 po 5,9 po 6,4 po 7,3 po
100 L1 8,9 po 10,5 po 11,9 po 13,2 po 14,3 po 16,4 po
L2 4,4 po 5.3 po 6,0 po 6,6 po 7,2 po 8,2 po
120 L1 9,7 po 11,5 po 13,1 po 14,5 po 15,7 po 18,0 po
L2 4,9 po 5.8 po 6,5 po 7,2 po 7,9 po 9,0 po
140 L1 10,5 po 12,5 po 14,1 po 15,6 po 17,0 po 19,4 po
L2 5,3 po 6,2 po 7,1 po 7,8 po 8,5 po 9,7 po
L1 11,3 po 13,3 po 15,1 po 16,7 po 18,2 po 20,8 po
160 L2 5,6 po 6,7 po 7,6 po 8,3 po 9,1 po 10,4 po
180 L1 11,9 po 14,1 po 16,0 po 17,7 po 19,3 po 22,0 po
L2 6,0 po 7,1 po 8,0 po 8,9 po 9,6 po 11,0 po
200 L1 12,6 po 14,9 po 16,9 po 18,7 po 20,3 po 23,2 po
L2 6,3 po 7,4 po 8,4 po 9,3 po 10,1 po 11,6 po
——PlageAT commune



Instructions sur la compression

1. Inspecter tous les composants a la recherche de débris, d'obstructions et/ou de
dommages avant l'installation.

2. Coupez la tubulure en PEX dans le sens
de la longueur en assurant une coupe ®
d'équerre — une coupe irréguliere risque Pure m Plus
de produire une mauvaise connexion.
Pour les tubulures en PEX de grand
diametre, un coupe-tube pour plastique

ABS est recommandeé. ® @ S

inoxydable sur la tubulure ®
et - Coure [T
de maniére a bien I'enfoncer. e [T Link ) Plus

° @A tink ) Plus

3. Glissez le manchon en acier %

4. Pousser la tubulure -

et le manchon sur le m ->|o Plus S
raccord ou le raccord
en T multivoies
jusqu'a ce qu'ils >
atteignent le fond, sur o Plus S

I'épaulement.

5. Utilisez le regard dans le manchon pour vérifier si la tubulure en PEX est bien enfoncée.
6. Assurez la compression conformément aux instructions de I'outil (consultez le tableau
suivant).

Outil Dimensions Page
Y2 po, ¥ po 19
Outil de compression standard 1po 21
1Y4 po, 12 po 22

Outil de compression en espace

1 3,
restreint V2 po, % po 25
Outil de compression 3 en 1 en . 3
espace restreint Y2 po, % po, 1 po 27
Outil de compression électrique a 5 a a
Slim-line Y2 po, ¥4 po, 1 po, 1% po, 1%2 po 30
Outil de compression électrique a Y2 po, ¥ po, 1 po, 1% po, 1%2 po 32

poignée pistolet 2po 33
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Guide de référence sur l'outil de compression

HeatLink comprend une vaste gamme d'outils de compression congus pour diverses
situations et dont le fonctionnement est Iégérement différent. Consultez le tableau suivant
et les instructions de chaque outil figurant aux pages suivantes.

(o]11]]

Description

Outil de compression standard de ¥2 po
Outil de compression standard de ¥ po
Outil de compression standard de 1 po

Outil de compression standard de 1% po

Outil de compression standard de 1%z po

Outil de compression en espace restreint
de %2 po

Outil de compression en espace restreint
de % po
Outil de compression 3 en 1 en espace
restreint
(%2 po, % po, 1 po)

Outil de compression électrique Slim-line

Outil de compression électrique a
poignée pistolet

Descriptions de la compression

Numéro de
référence

11305

11322

11328

11335

11341

11433

11434

11435

11500

11600

Description de la
compression

Une étape

Une étape

Une étape

Deux positions

Deux positions

Une étape

Une étape

Plusieurs étapes

Automatique

Y2poa 1% po-Au-
tomatique
2 po — Deux posi-
tions, automatique

Vérification de
I'étalonnage

Au besoin

Au besoin

Au besoin

Au besoin

Au besoin

Au besoin

Au besoin

Chaque
compression

Automatique

Automatique

Compression a une étape: Les machoires sont placées en une position sur
le manchon, et un seul serrage des poignées est nécessaire pour réaliser la

compression.

2 Compression a deux positions: Les machoires sont d'abord placées en une
position sur le manchon, puis une compression est réalisée en un serrage des
poignées; ensuite, les machoires sont déplacées a une deuxieme position, puis la
compression a cette position est réalisée en un serrage des poignées.

Compression en plusieurs étapes: Les machoires sont placées a une position sur
le manchon, puis la compression est effectuée en plusieurs serrages des poignées
(consulter la page 27 pour connaitre les détails), sans déplacer les machoires.



Consignes pour l'outil de compression standard de /2 po et 3/ po
Compression a une étape, 11305 et 11322.

o Vérifier régulierement les mdchoires de O Le manchon de compression en acier
loutil et le manchon a la recherche de inoxydable doit étre entiérement
toute anomalie pouvant indiquer que loutil comprimé une seule fois. S'il est
est endommagé. comprimé plus d'une fois, il faut couper

o Si le manchon en acier inoxydable est le raccord et remplacer les manchons et

endommagé ou comprimé incorrectement, le raccord.
il faut remplacer le raccord et le manchon.  © Ne jamais réutiliser les manchons de
compression en acier inoxydable.

@ ik pios /

1. Ouvrez les machoires et centrez-les sur
le manchon en acier inoxydable.

2. Fermez complétement les machoires
pour terminer la connexion. On peut
retirer les machoires du manchon
comprimé.

(11322 illustré)

3. Un outil bien positionné produit une compression exacte : inspectez la connexion
pour vous assurer que la tubulure est bien enfoncée dans le manchon (seulement la
tubulure en PEX est visible par le regard), et que la compression a été bien formée
sur le manchon. Un outil mal positionné peut produire une mauvaise compression et
endommager le raccord.

Mdchoires mal Tubulure

positionnées en PEX mal
enfoncée
dans le
manchon

Manchon pincé; loutil peut étre
mal étalonné ou endommagé.

_1|9_
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Etalonnage d’outil de compression standard de /2 po et ¥4 po

Tous les outils de compression HeatLink sont préétalonnés par le fabricant. lls ne
nécessitent normalement pas d'étalonnage initial. Cependant, tous les outils de
compression s'usent a l'usage. Il est donc recommandé de les réétalonner au besoin.

Une vidéo de démonstration d'étalonnage est offerte pour les outils a poignées métalliques
ou pour les outils a poignées en composite sur le site Web de HeatLink.

1. Fermez les poignées de l'outil jusqu'a ce que la précharge soit atteinte (point auquel les
machoires se joignent).

2. Mesurer la dimension X en utilisant les points de référence sur les outils a poignées
en composite ou sur la partie externe des poignées des outils métalliques (comme
le montrent les schémas ci-dessous), puis comparer avec les mesures figurant dans
les tableaux ci-dessous et sur I'autocollant de réglage de l'outil situé sur la poignée
(I'information de cet autocollant remplace celle figurant dans ce manuel).

3. Au besoin, modifier le réglage de précharge en retirant la vis de blocage n° 6-32
et pousser la goupille excentrique de réglage de l'arriére pour la dégager du demi-
poingon de la poignée.

4. Tournez la cheville de réglage dans le sens antihoraire pour augmenter la précharge de
poignée; tournez la cheville dans le sens horaire pour réduire la précharge des poignées.

5. Enfoncer la goupille de réglage, puis poser de nouveau la vis de blocage n° 6-32 dans
le trou pertinent le plus pres.

6. Lubrifiez tous les joints et joints pivotants.

7. Effectuez trois compressions d'essai, en les vérifiant avec un calibre ENTRE/N'ENTRE PAS
pour s'assurer que l'outil n'est pas endommagé ni usé. Les outils usés peuvent souvent étre
remis en état avec des chevilles et des écrous a ressort, n° de référence HL #: 11902.

8. Réétalonner au besoin.

Outils a poignées métalliques Outils a poignées en composite

Code Dimen-

Dimension X Code 2R

e A e ae . Dimension X
d'article  sions d'article sions

7 po * Yapo 7 %2 po £ Ya po
1, 1,
11305 72 po (180 + 5 mm) 11305 2 po (190 + 5 mm)
7 po * Y4 po 8 %2 po+ Y4 po
3 3,
=2 ¥4 po (180 £ 5 mm) 11322 #po (215 + 5 mm)
. . Tourner dans le
Tourner dans le Cheville excentrique sens antihoraire
sens antihoraire de réglage pour augmenter la
pour augmenter la précharge
précharge

11322
illustré

DIMENSION X | Vis de blocage n° 6-32

DIMENSION X
— — (clé hexagonale de - — i
| Précharge des poignées | 2 mm) I Précharge des poignées

La garantie est non avenue si l‘autocollant de réglage a code de datation est retiré de loutil.

Nexcédez jamais la distance des poignées précisée, car une usure prématurée pourrait en découler.

Les nouveaux outils peuvent légerement excéder la dimension X jusqu'a ce qu'ils soient bien rodés.

Portez toujours une protection oculaire au moment de travailler avec loutil de compression HeatLink® et le
systéme de connexion.


https://www.heatlink.com/flash/video/vidcal11305/heatlink-11305-11322-standard-press-tool-calibration
https://www.heatlink.com/flash/video/vid11305/heatlink-11305-11322-standard-press-tool-calibration-plastic-handles

Consignes pour l'outil de compression standard de 1 po
Compression a une étape; 11328.

o Vérifier régulierement les mdchoires de O Le manchon de compression en acier
loutil et le manchon a la recherche de inoxydable doit étre entiérement
toute anomalie pouvant indiquer que loutil comprimé une seule fois. S'il est
est endommagé. comprimé plus d'une fois, il faut couper le
o Si le manchon en acier inoxydable est raccord et remplacer les manchons et le
endommagé ou comprimé incorrectement, raccord.

il faut remplacer le raccord et le manchon. 0 Ne jamais réutiliser les manchons de
] compression en acier inoxydable.
1. Ouvrez les machoires de I'outil @
complétement. i

\

—

2. Mettez les machoires sur la tubulure en PEX, puis
déplacez I'outil latéralement pour centrer les machoires
sur le manchon en acier inoxydable.

—

3. Fermez complétement les machoires
pour terminer la connexion. On peut
retirer les machoires du manchon
comprimé.

g

I
4. Un outil bien positionné produit une compression exacte : inspectez la connexion

pour vous assurer que la tubulure est bien enfoncée dans le manchon (seulement la
tubulure en PEX est visible par le regard), et que la compression a été bien formée
sur le manchon. Un outil mal positionné peut produire une mauvaise compression et
endommager le raccord.

Machoires
mal
positionnées

Tubulure

en PEX mal
enfoncée dans
le manchon

> Regard

B

Compression
d’échantillonnage

_y
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Consignes pour l'outil de compression standard de 1v/4 po et 12 po
Compression a deux positions; 11335 et 11341.

o Vérifier régulierement les mdchoires de O Le manchon de compression en acier
loutil et le manchon a la recherche de inoxydable doit étre entiérement
toute anomalie pouvant indiquer que loutil comprimé une seule fois. S'il est
est endommagé. comprimé plus d'une fois, il faut couper
o Si le manchon en acier inoxydable est le raccord et remplacer les manchons et
endommagé ou comprimé incorrectement, le raccord.

il faut remplacer le raccord et le manchon. o Ne jamais réutiliser les manchons de
compression en acier inoxydable.

1. Ouvrir les machoires de I'outil avec le coté plat
de I'outil faisant face au raccord, mettre I'outil sur
le manchon a une distance de ~3 mm (¥ po) de

I'extrémité du ragcord du manchon. Premiére position

@ Link) Plus

N
3mm(~1/8 po)

2. Fermez complétement les machoires pour
appliquer la premiére compression.

| Deuxiéeme position

3. Déplacer I'outil a ~ 13 mm
(%2 po) de I'extrémité du
raccord du manchon, tourner
la position des machoires sur
le manchon de 20 a 30°, puis
fermer complétement les
machoires pour terminer la
connexion de la compression.
On peut retirer les machoires
du manchon comprimé.

13 mm (~¥%2 po)

20°-30°

4. Un outil bien positionné produit une compression exacte : inspectez la connexion
pour vous assurer que la tubulure est bien enfoncée dans le manchon (seulement la
tubulure en PEX est visible par le regard), et que la compression a été bien formée
sur le manchon. Un outil mal positionné peut produire une mauvaise compression et
endommager le raccord.

Regard Machoires Tubulure
mal en PEX mal
positionnées enfoncée

dans le
manchon




Compression d’échantillonnage

1% po 1% po
Etalonnage d'outil de compression standard de 1 po, de 1¥/1 po et de 12 po

Tous les outils de compression HeatLink sont préétalonnés par le fabricant. lls ne nécessitent
normalement pas d'étalonnage initial. Cependant, tous les outils de compression s'usent a
I'usage. Il est donc recommandé de réétalonner au besoin tous les outils de compression.

Une vidéo de démonstration d'étalonnage est offerte sur le site Web de HeatLink.

1. Fermez les poignées de l'outil jusqu'a  Outils de compression standards
ce que la précharge soit atteinte

.(p.oint auquel les machoires se 'Coc_le Di.men- Dimension X
joignent). d’article sions

2. Mesurer la dimension X (comme le 11328 100 305 mm = 5 mm
montre le schéma ci-dessous), puis P (13 po + ¥a po)
comparer avec les mesures figurant 133 1 12 Y2 po + ¥4 po
dans le tableau correspondant 5 B0 (320 + 5 mm)

ci-dessous et sur l'autocollant de

réglage de l'outil situé sur la poignée 11341 1% po
(I'information de cet autocollant
remplace celle figurant dans ce
manuel).

3. Pour procéder au réglage de la
précharge, desserrez [égérement
la vis pression inférieure en la
tournant dans le sens antihoraire.
Serrez la vis pression supérieure en
la tournant dans le sens horaire ou
desserrez-la en la tournant dans le
sens antihoraire, de maniere a ce que
la distance de précharge se trouve
a l'intérieur de la tolérance pour la
dimension X. Serrez la vis pression
inférieure pour serrer le réglage.

4. Lubrifiez tous les joints et joints
pivotants.

5. Effectuez trois compressions d'essai, DIMENSION X
en les vérifiant avec un calibre ENTRE/ |
N’ENTRE PAS pour s‘assurer que l'outil
n'est pas endommagé ni usé. Les outils
usés peuvent souvent étre remis en
état avec des chevilles et des écrous a
ressort, n° de référence HL #: 11903.

6. Réétalonner au besoin.

La garantie est non avenue si l‘autocollant de réglage a code de datation est retiré de loutil.

N'excédez jamais la distance des poignées précisée, car une usure prématurée pourrait en découler.

Les nouveaux outils peuvent légérement excéder la dimension X jusqu‘a ce qu'ils soient bien rodés.

Portez toujours une protection oculaire au moment de travailler avec loutil de compression HeatLink® et le

systéme de connexion.

12 % po + Y4 po
(325 £ 5 mm)

vis de pression supérieure
vis de poignée
(ne pas desserrer)

vis inférieure
(serrage)

Précharge des poignées

]

2

2


https://www.heatlink.com/flash/video/vidcal11328/heatlink-11328-1-standard-press-tool-calibration
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Utiliser le calibre entre/n’'entre pas pour les outils de compression standards

Le calibre entre/n'entre pas (n° 11328.1) devrait étre utilisé régulierement pour déterminer
si les compressions effectuées avec I'un des outils de compression standards entrent dans

les spécifications de HeatLink.

Utiliser le calibre ENTRE/N'ENTRE PAS ici

2
m @ Link) Plus

Bonne compression

Une compression qui respecte les spécifications
de Heatlink s’insére dans la partie ENTRE du
calibre; le calibre ENTRE doit tourner librement
autour du manchon de compression, soit d'au
moins 90°, et n‘entrer en contact qu‘avec la
surépaisseur localisée ou les machoires se
joignent pendant la compression,

ET ne s’insére pas dans la partie N'ENTRE PAS du
calibre.

Mauvaise compression

Une compression qui ne correspond pas aux
spécifications de HeatLink ne s’insére pas dans
la partie ENTRE du calibre; elle ne s'insére pas
non plus dans la partie N'ENTRE PAS du calibre
(c.-a-d. la compression peut étre trop grande),

OU la compression s’insére dans la partie
N'ENTRE PAS du calibre; elle s'insére aussi
dans la partie ENTRE du calibre (c.-a-d. la
compression peut étre trop petite).

Une surcompression peut créer une contrainte
sur le raccord. L'outil peut étre mal étalonné,
mais cela peut aussi indiquer que l'outil

est usé ou endommagé. Les outils usés ou
endommagés doivent étre remplacés.

> 90°

()
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Consignes pour l'outil de compression en espace restreint de V2 po et de 3/ po
Compression a une étape, 11433 et 11434.

o Vérifier régulierement les mdchoires de O Le manchon de compression en acier
loutil et le manchon a la recherche de inoxydable doit étre entierement
toute anomalie pouvant indiquer que loutil comprimé une seule fois. S'il est comprimé
est endommagé. plus d'une fois, il faut couper le raccord et
O Si le manchon en acier inoxydable est remplacer les manchons et le raccord.
endommagé ou comprimé incorrectement, © Ne jamais réutiliser les manchons de
il faut remplacer le raccord et le manchon. compression en acier inoxydable.

1. Tirez la poignée mobile
vers l'arriere pour ouvrir les
machoires. N'écartez pas les poignées en
forcant — cela pourrait endommager l'outil!

<)

® .. N . /.
[IT7 Link ) Plus % 2. Positionnez les machoires en équerre, autour

du manchon, puis fermez légérement les
poignées pour bien saisir le manchon.

N

4. Tirez la poignée mobile vers
I'arriére, puis enlevez l'outil du
manchon.

3. Serrez les poignées ensemble pour terminer la
connexion en une compression.

®

<)

5. Un outil bien positionné produit une compression exacte : inspectez la connexion
pour vous assurer que la tubulure est bien enfoncée dans le manchon (seulement la
tubulure en PEX est visible par le regard), et que la compression a été bien formée
sur le manchon. Un outil mal positionné peut produire une mauvaise compression et
endommager le raccord.

Regard Mdchoires Tubulure
9 mal en PEX mal
positionnées enfoncée
dans le
i i manchon
Y < Q Q

N

Ml
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Compression d'échantillonnage

Manchon pincé; loutil peut étre

15 po % po mal étalonné ou endommagé.
Etalonnage de l'outil de compression en espace restreint

Tous les outils de compression HeatLink sont préétalonnés par le fabricant. lls ne nécessitent
normalement pas d'étalonnage initial. Cependant, tous les outils de compression s'usent a
I'usage, augmentant ainsi le diameétre de compression. Utilisez le calibre entre (n°® 11433.1)
pour déterminer si les compressions entrent dans les spécifications de HeatLink. Les outils
de compression doivent étre réétalonnés au besoin.

Une vidéo de démonstration

Dimensions

d'étalonnage est offerte sur le site Web T Diamétre max. fiu,
de HeatLink. en PEX manchon comprimé

Le calibre entre doit tourner autour

du manchon de compression, et
n‘entrer en contact avec la surépaisseur
localisée ou les machoires se joignent
pendant la compression.

16,38 mm (0,645 po)
22,61 mm (0,890 po)

Toute compression qui ne s'insére
pas dans le calibre doit étre retirée
et remplacée. Cela peut indiquer
la nécessité de réétalonner ou de
remplacer l'outil.

Les outils usés peuvent souvent étre
remis en état avec des goupilles et des
écrous d ressort, n° de référence HL# :

11439. Une vidéo de démonstration ' s
d'étalonnage est offerte sur le site Web IS Plus

Utilisez le calibre ENTRE ici

de HeatlLink.

1. Retirez I'écrou a ressort en E Cheville

(par exemple, enlevez-le avec un 3 1 arriére P X
tournevis). 5@0 Ecroua
A . i ressort en E
2. Sortez la téte de la cheville arriére en 472 amovible
la faisant glisse d'environ %2 po.

3. Tournez la cheville arriére de maniere a ce que la ligne de la téte hexagonale pointe
vers le chiffre supérieur suivant de l'outil.

4. Renfoncez la cheville.

5. Remontez I'écrou a ressort en E. HeatLink @o @ ® 3@) @ 5@
recommande I'utilisation d'un nouvel écrou a A X

ressort en E, numéro de référence HL : 11438.

Si loutil a déja atteint le réglage maximal ou qu'il ne peut étre étalonné, remplacez-le.

Entretien

Pour des compressions plus faciles et supérieures, ainsi que pour une durée de vie de
I'outil accrue, maintenez l'outil propre et sans rouille a I'intérieur et a I'extérieur. Lubrifiez
fréquemment les piéces mobiles. HeatLink offre un lubrifiant de silicone sécuritaire pour
une utilisation avec des systemes d'eau potable.


https://www.heatlink.com/flash/video/vidcal11433/heatlink-11433-11434-confined-space-press-tool-calibration
https://www.heatlink.com/flash/video/vidcal11433/heatlink-11433-11434-confined-space-press-tool-calibration
https://www.heatlink.com/flash/instructional/vid11433/heatlink-11433-11434-confined-space-press-tool-rebuild
https://www.heatlink.com/flash/instructional/vid11433/heatlink-11433-11434-confined-space-press-tool-rebuild

Consignes pour l'outil de compression en espace restreint 3 en 1
Compression en plusieurs étapes; 11435.

o Vérifier régulierement les mdchoires de O Le manchon de compression en acier
loutil et le manchon a la recherche de inoxydable doit étre entierement
toute anomalie pouvant indiquer que loutil comprimé une seule fois. S'il est
est endommagé. comprimé plus d'une fois, il faut couper
o Si le manchon en acier inoxydable est le raccord et remplacer les manchons et
endommagé ou comprimé incorrectement, le raccord.

il faut remplacer le raccord et le manchon. © Ne jamais réutiliser les manchons de
compression en acier inoxydable.

1. Tirez la
poignée mobile
(supérieure)
vers l'arriere pour
ouvrir les machoires.
N'écartez pas les poignées
en forgant — cela pourrait
endommager l'outil!

2. Positionnez les machoires en équerre,
autour du manchon, puis laissez la =
poignée mobile revenir a sa position Plus g
par défaut, ce qui fermera les
machoires sur le manchon en acier
inoxydable (aucune pression n'est
exercée dans ce processus).

Levier Terminer

A"}

Loutil 3 en 1 en espace restreint se
caractérise par un levier a came
qui module la pression exercée

sur le manchon de compression,
permettant ainsi une compression
en plusieurs étapes. Réglez le levier
a came entre Démarrer et Terminer
pour faciliter les compressions

sur des tubulures en PEX de grand
diametre.

Démarrer

Lorsque le levier se trouve a la
position Terminer, il ne pourra pas
s'avancer.

N

~
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Démarrer

3. Déplacez le levier a came a la position Démarrage, puis
serrez les poignées ensemble.

4. Relachez votre prise sur les poignées pour permettre
au levier de se déplacer a la position suivante. Pour
les tubulures en PEX de grand diamétre, il peut falloir
deux a quatre étapes de compression pour réaliser la
connexion.

Terminer

5. Pour réaliser une compression, déplacez le levier a
came vers la position Terminer, et s'assurer que le
levier n'avancera pas. Si vous ne le faites pas, la
compression risque d'étre hors tolérances.
Serrez les poignées pour terminer la compression.

P4

7 ®

6. Tirez la poignée mobile
vers l'arriere pour ouvrir les
machoires et retirer l'outil
du manchon.

9

7. Un outil bien positionné produit une compression exacte : inspectez la connexion pour
vous assurer que la tubulure est encore bien enfoncée dans le manchon (seulement
la tubulure en PEX est visible dans le regard), et qu’'une compression en « W » a bien
été formée sur le manchon. Un outil mal positionné peut produire une mauvaise
compression et endommager le raccord.

Regard Mdchoires mal Tubulure
positionnées en PEX mal
enfoncée
dans le
manchon

Compression d’échantillonnage

v /

Manchon pincé; loutil peut étre

%% po % po mal étalonné ou endommagé.



8. Comme il s'agit d'un outil a plusieurs étapes, chaque compression doit étre inspectée
au moyen du calibre ENTRE (n° 11433.1). Le calibre doit tourner autour du manchon de
compression, et n‘entrer en contact avec la surépaisseur localisée ou les machoires se
joignent pendant la compression. Si une compression ne s'insére pas dans le calibre,
le manchon et le raccord doivent étre retirés et remplacés par des neufs. Cela peut
indiquer que l'outil ou les colliers (voir ci-dessous) doivent étre remplacés.

Dimensions de
la tubulure en

Diameétre max. du

manchon comprimé

PEX

Y2 po 16,38 mm (0,645 po)
¥4 po 22,617 mm (0,890 po)
1 po 28,83 mm (1,135 po)

Utilisez le calibre ENTRE ici

2

@ Link ) Plus S

Colliers de remplacement pour l'outil de compression 3 en 1 11435

Chaque outil de compression, 11435, en espace restreint HeatLink® est offert avec
trois ensembles de colliers pour la compression de manchons en acier inoxydable, pour
des tubulures en PEX de ¥ po, de ¥ po et de 1 po. HeatLink recommande de toujours
conserver un ensemble de colliers dans les machoires de l'outil.

Remplacement de colliers :

1. Pour remplacer des colliers, tirez
la poignée mobile vers l'arriere
de maniére a tenir d'une main les
machoires ouvertes.

<)

2. Tournez le collier supérieur dans le sens antihoraire
et le collier inférieur dans le sens horaire pour les
déverrouiller. Les colliers peuvent maintenant étre
retirés.

3. Insérez le collier supérieur,
puis tournez-le en sens
horaire pour le verrouiller & e
en place. Insérez le collier ~
inférieur, puis tournez-le
dans le sens antihoraire
pour le verrouiller en
place. Relacher les
poignées.

Chaque demi-collier peut uniquement étre
Dimension posé dans la mdchoire supérieure ou inférieure
dela correspondante de loutil de compression en
AT trousse de rechange . .
machoire espace restreint HeatLink.

Numéro de
référence de la

de colliers
¥ po 11435.3 Les colliers de rechange sont vendus en paires
% po 11435.4 et doivent étre remplacés en paires pour éviter

1po 114355 toute compression inégale.

ol

“]
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Consignes pour l'outil de compression électrique Slim-line
Compression automatique; 11500.

Pour connaitre les consignes complétes pour les outils électriques, consulter le livret
d'instruction (L611500) qui accompagne l'outil.

O Ne jamais réaliser de compression avec des mdchoires vides, car cela risque
d’endommager loutil.

o Vérifier régulierement les mdchoires de loutil et le manchon a la recherche de toute
anomalie pouvant indiquer que loutil est endommagé.

o Si le manchon en acier inoxydable est endommagé ou comprimé incorrectement, il faut
remplacer le raccord et le manchon.

O Ne jamais réutiliser les manchons de compression en acier inoxydable.

1. Ouvrez les machoires (serrez aux points indiqués dans le schéma), puis positionnez-
les en équerre, autour du manchon, puis laissez les machoires saisir fermement le

manchon.
|
@ tink) pius | ”
t
2. Appuyez sur la détente
de maniére a réaliser la
compression.
Remarque : Si la DEL rouge f
clignote ou qu'un bip est
émis, consulter I'onglet 1 des |
consignes pour les outils.
3. Ouvrez les machoires, puis retirez I'outil du manchon. ©
1

4. Inspectez la connexion pour s'assurer que la tubulure est bien enfoncée (seule, la
tubulure en PEX est visible dans la découpe du manchon), et que la compression a été
bien formée sur le manchon (consultez le schéma pour connaitre les directives). Les
machoires de l'outil impriment « HL » sur le manchon. Un outil mal positionné peut
produire une mauvaise compression et endommager le raccord.

‘—0?’ Regard Machoires S L Tubulure

‘T\ o mal 0 \,F,‘ ™ en PEX mal
s [T

positionnées [ enfoncée
{:‘

dans le

@ manchon

&



https://www.heatlink.com/sites/default/files/Instructions/L6-11500-Slim-line-Power-Press-Tool-Instructions-2013-05-25.PDF
https://www.heatlink.com/sites/default/files/Instructions/L6-11500-Slim-line-Power-Press-Tool-Instructions-2013-05-25.PDF

Compression d'échantillonnage

= B

% po Manchon pincé; les mdchoires de loutil
doivent étre remplacées.

-

1po 1% po 1% po

Machoires de sréie 11500
Les machoires de sréie 11500 HeatLink sont compatibles avec les outils tiers suivants :

o Nibco PC-20M mini O Rothenberger compact
o Nibco PC-10M mini

n° 11505 - % po n® 11522 - % po n° 11528 -1 po n° 11535 - 1% po n® 11541~ 1% po

e
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Consignes pour l'outil de compression électrique a poignée pistolet

Pour connaitre les consignes complétes pour les outils électriques, consulter le livret
d'instruction (L611600) qui accompagne l'outil.

Consignes de compression 7/, po a 17, po

O Ne jamais réaliser de compression avec des machoires vides, car cela risque
d’'endommager loutil.

o Veérifier régulierement les mdchoires de loutil et le manchon a la recherche de toute
anomalie pouvant indiquer que loutil est endommagé.

O Si le manchon en acier inoxydable est endommagé ou comprimé incorrectement, il faut
remplacer le raccord et le manchon.

O Ne jamais réutiliser les manchons de compression en acier inoxydable.

1. Ouvrez les machoires (serrez aux
points indiqués dans le schéma),
puis positionnez-les en équerre,
autour du manchon, puis laissez
les machoires saisir fermement le
manchon.

2. Appuyez sur la détente
de maniére a réaliser la
compression.
Remarque : Si la DEL rouge
clignote ou qu'un bip est
émis, consulter l'onglet 1 des
consignes pour les outils.

3. Ouvrez les machoires, puis retirez
I'outil du manchon.

Uink

4. Inspectez la connexion pour s'assurer que la tubulure est bien enfoncée (seule, la
tubulure en PEX est visible dans la découpe du manchon), et que la compression a été
bien formée sur le manchon (consultez le schéma pour connaitre les directives). Les
machoires de I'outil impriment « HL » sur le manchon. Un outil mal positionné peut
produire une mauvaise compression et endommager le raccord.

‘—W’ Regard

»

Mdchoires —ei;_ Tubulure
mal L en PEX mal
positionnées enfoncée
dans le

@ manchon
i



https://www.heatlink.com/sites/default/files/Instructions/L6-11600_Pistol_Grip_Power_Press_Tool_Instructions.PDF
https://www.heatlink.com/sites/default/files/Instructions/L6-11600_Pistol_Grip_Power_Press_Tool_Instructions.PDF

Consignes de compression 2 po; compression automatique a deux positions

O Ne jamais réaliser de compression avec des mdchoires vides, car cela risque
d’endommager loutil.

o Veérifier régulierement les mdchoires de loutil et le manchon a la recherche de toute
anomalie pouvant indiquer que loutil est endommagé.

o Si le manchon en acier inoxydable est endommagé ou comprimé incorrectement, il faut
remplacer le raccord et le manchon.

O Ne jamais réutiliser les manchons de compression en acier inoxydable.
1. Ouvrez les machoires (serrez aux Premiere position
points indiqués dans le schéma),

puis positionnez-les en équerre,

autour du manchon, puis laissez

les méachoires saisir fermement le
manchon.

2. Appuyez sur la détente de maniere
a réaliser la compression.

3. Ouvrir les machoires et les repositionner a 90° par rapport a la premiére compression.

Deuxiéme position

wl|
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4. Presser le déclencheur
de maniére a réaliser la
deuxiéme compression.

5. Ouvrez les machoires, puis retirez I'outil du manchon.

6. Inspecter la connexion pour s'assurer que la tubulure est bien enfoncée (seule, la
tubulure en PEX est visible dans le regard du manchon), et que la compression a été
bien formée sur le manchon (consulter le schéma pour connaitre les lignes directrices).
Les machoires de I'outil impriment « HL » sur le manchon.

Un outil mal positionné peut produire une mauvaise compression et endommager le
raccord.

0<€ Regard 0 Mchoires (————— o @ _ Tubulure

mal en PEX mal

positionnées| enfoncée
dans le
manchon

Compression d'échantillonnage

:S“Si

% po Manchon pincé; les machoires de loutil

doivent étre remplacées.

1% po 1% po 2 po




Machoires de sréie 11600
Les machoires de sréie 11600 HeatLink sont compatibles avec les outils tiers suivants :

O Outil Victaulic Vic-Press™ — Style PFT510

y

o Nibco PC-280
o Nibco PC-100
o Ridgid 320-E

o Ridgid RP330-B
o Ridgid CT-400
o Ridgid RP330-C
o Ridgid RP340
o Milwaukee 2673-20L
0 REMS 571011
o REMS 577010
0 REMS 572111
o REMS 571013
0 REMS 571014

n° 11605 — machoires de ¥ po

n° 11635 — mdchoires
de 1% po

Déplacer la bague rouge vers l'avant en appuyant sur
le petit bouton sur le dessus. Cela permet de raccourcir
la distance de déplacement du piston, d'économiser du
temps et I'énergie de la batterie.

n° 11622 — mdchoires de % po

n° 11641 — machoires
de 1% po

HeatLink a apporté d'importantes améliorations aux
machoires de compression électriques de 2 po.

Nous exigeons dorénavant que toutes les connexions
de 2 po soient réalisées avec les machoires nouveau
style, de maniere a ce que la connexion soit

admissible a la garantie.

Veuillez retourner les machoires ancien style au
grossiste aupres de qui vous les avez achetées pour
obtenir un remplacement sans frais.

Consulter le bulletin technique TB-054, 2" Jaws for
Power Press Tool with Pistol Grip (méachoires de 2 po

pour outil de compression électrique avec poignée
pistolet) pour plus de détails.

n° 11628 — machoires de 1 po

n° 11654W — machoires de
2 po nouveau style

e e

n° 11654 — mdchoires de 2 po
ancien style

wl|
Ml


https://www.heatlink.com/sites/default/files/Technical%20Bulletin/TB054_2in_Jaws_for_Power_Press_Tool_with_Pistol_Grip.pdf
https://www.heatlink.com/sites/default/files/Technical%20Bulletin/TB054_2in_Jaws_for_Power_Press_Tool_with_Pistol_Grip.pdf
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Enjeux d’installation courants

Probléme

Résolution

Manchons de compression en acier inoxydable

Tubulure mal enfoncée
dans le raccord

Manchon qui ne s'insére
pas dans le calibre
entre/n'entre pas

Coupe de tubulure non
droite

Manchon de compression
mal comprimé

Echec de compression

Manchon pincé

E

Raccord fissuré

Cannelures de raccord
endommagées

Entaillée ou coupée
Tubulure déformée

Tublure gelée

Machoires fissurées

Machoires écaillées

Couper le raccord et le remplacer par des nouveaux manchons et un
nouveau raccord.

Couper le raccord et le remplacer par des nouveaux manchons et un
nouveau raccord.

Couper le raccord et le remplacer par des nouveaux manchons et un
nouveau raccord.

Couper le raccord et le remplacer par des nouveaux manchons et un
nouveau raccord.

Couper le raccord et le remplacer par des nouveaux manchons et un
nouveau raccord.

L'outil est mal étalonné ou les machoires de I'outil sont usées ou
endommageées et elles doivent étre remplacées.

1

Raccords

Couper le raccord et le remplacer par des nouveaux manchons et un
nouveau raccord.

Couper le raccord et le remplacer par des nouveaux manchons et un
nouveau raccord.

Tubulure en PEX

Découpez la section de tubulure, et utilisez un raccord de bonne dimension.
Pour les réparations dans le béton, le raccord doit étre enveloppé. Les
raccords en HPP sont recommandés pour les réparations dans le béton.

Une tubulure déformée peut étre réparée au moyen d'un pistolet chauffant.
Voir la page 9 pour plus de détails.

Elle peut étre dégelée a I'eau chaude, avec des serviettes chaudes ou en la
chauffant doucement avec un pistolet chauffant.
N'utilisez pas de flamme nue!

Outils et machoires

Outils de compression électrique comprimés avec des machoires vides.
Remplacer les machoires.

Outils utilisés pour des applications non voulues. Remplacer l'outil ou les
machoires.




Graphique sur la chute de pression de la tubulure PEX
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Méthodes de tuyauterie

Méthode modifiée de passage de la tuyauterie de maison (recommandée)

1. Les collecteurs a distance exigent moins de la moitié des connexions de la méthode de
branchement.

2. Moins de tubulure en PEX comparativement a la méthode de passage de la tuyauterie
de maison.



Méthode de passage de la tuyauterie de maison

Méthode de branchement et de tuyauterie avec raccords en T

wl|
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Consommation des appareils sanitaires

Consommation des appareils sanitaires

Appareil X Type de contréle  Facteurs d'alimentation
sanitaire e d‘alimentation Froid Chaud Total
Toilette Public Robinet de chasse 10,00 10,00
Toilette Public Réservoir de chasse 5,00 5,00
Urinoir Public Robinet ‘j'epghasse 1000 1000
Urinoir Public R°b";‘jaiepcg‘asse 5,00 5,00
Urinoir Public Réservoir de chasse 3,00 3,00
Lavabo Public Robinet 1,50 1,50 2,00
Bain Public Robinet 3,00 3,00 4,00
Douche Public Robinet mélangeur 3,00 3,00 4,00
Bassin Bureau Robinet 2,25 2,25 3,00
Evier de cuisine Hotel, restaurant Robinet 3,00 3,00 4,00
Fontaine a boire Bureau Robinet de ¥ po 0,25 0,25
Toilette Privé Robinet de chasse 6,00 6,00
Toilette Privé Réservoir de chasse 3,00 3,00
Bassin Privé Robinet 1,00 1,00 1,50
Bain Privé Robinet 1,50 1,50 2,00
Douche Privé Robinet mélangeur 1,50 1,50 2,00
Evier de cuisine Privé Robinet 1,50 1,50 2,00
Bac a laver Privé Robinet 2,25 2,25 3,00
Lave-vaisselle Privé Robinet 1,00 1,00
Maczie”‘; ?b'a"e' Privé Automatique 1,50 1,50 2,00
Macg‘:g ?b'a"er Public ou général Automatique 2,25 2,25 3,00
Machine a laver de Public ou général Automatique 3,00 3,00 4,00

16 Ib

Définition des termes

Facteur d'alimentation : La demande exercée par un certain nombre d'appareils sanitaires,
utilisés de maniére intermittente, ne peut étre déterminée avec exactitude. C'est pourquoi
chaque appareil sanitaire se voit attribuer un facteur connu sous le nom de facteur
d‘alimentation, qui correspond a une demande exprimée en gal/min. Remarque : Pour les
besoins du présent manuel, I'unité de drainage est utilisée uniquement pour déterminer la
dimension requise du tuyau de distribution; il n'est pas nécessaire de connaitre la valeur en
gal/min correspondante.

Remarque : Linformation fournie sur le facteur d'alimentation provient de l'information
générale du livre de codes.

Veuillez consulter vos codes locaux pour confirmer.



Pertes de charge par frottement

Type de raccord
HPP
Raccord

Coude de 90°

Branchement avec
raccordsen T

Passage de
tuyauterie avec
raccords en T

LAITON
Raccord

Coude de 90°

Branchement avec
raccordsen T

Passage de
tuyauterie avec
raccords en T

Longueur équivalente de tubulure en PEX

Y2 po 3/a po 1 po
6,7 4,8 4,5
13,5 15,5 174
15,3 17,0 17,0
6,0 6,6 6,0

Y2 po 3/a po 1 po
2,0 0,6 1,3
9,4 9,4 10,0
10,4 89 11,0
24 19 23

Volume d’eau dans la tubulure en PEX

Dimensions
Y2 po
¥ po
1 po
1Y4 po
12 po
2 po

Dimension et volume
Volume (gal US/pi)
0,0092
0,0184
0,0303
0,0453
0,0631
0,1083

1Y/4 po
2
10

10

1Yz po
2
12

12

Volume (L/m)
0,114
0,228
0,376
0,563
0,785
1,344

2 po
2
20

19

o
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Recirculation

La tubulure en PEX-a PureLink® Plus est approuvée pour la recirculation d'ECD en continu.
HeatLink recommande I'emploi de systémes de recirculation utilisant un cycle de service
minimal pour répondre aux exigences de demande du systéme.

'

Lutilisation de tubulure en PEX dans un systéme de plomberie a eau chaude potable avec
une température de fonctionne qui dépasse 60 °C (140 °F) ou une pression du systéme
supérieure a 550 kPaG (80 psig) ou une qualité deau trés agressive, ou une combinaison de
l'une ou l'autre de ces caractéristiques, peut réduire significativement la durée de vie utile de
la tubulure.

HeatLink exige I'utilisation des lignes directrices des notes techniques TN-53 du Plastics
Pipe Institute, du Guide to Chlorine Resistance Ratings of PEX Pipes and Tubing for Potable
Water Applications (guide sur les valeurs nominales de résistance au chlore des tuyaux et de
la tubulure en PEX pour les applications d'eau potable) et le document INFO 37 de HeatLink
intitulé Domestic Hot Water Recirculation Systems (systémes de recirculation d’eau chaude
domestique).



https://plasticpipe.org/common/Uploaded%20files/Technical/TN-53.pdf
https://www.heatlink.com/sites/default/files/Info%20Sheet/L2337-INFO-37-Domestic-Hot-Water-Recirculation-Systems.pdf

Feuille de suivi d'étalonnage d’outil de compression

N° de
référence
pour l'outil

DeSCI:IptI?n de N° d'outil > Date
I'outil d’étalonnage

Etalonné par :

N|

]



Veuillez consulter notre site Web pour vous assurer d'avoir la plus récente version
de ce guide.
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https://www.heatlink.com/sites/default/files/Instructions/L3235fr_Guide_dinstallation_du_systeme_de_compression_deau_potable_en_PEX-a.pdf
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